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PODLITY NiZKOVISKOZN{
EPOXIDOVA PRYSKYRICE

CHEMICKA KOTVA M16 ~ |

DETAIL PATN{ DESKY
M 1:10

CHEMICKE KOTVY M16 - POLOHA
KOTEV MUS{ BYT ZA VWZTUZ{ RIMSY
KOTEVNI MATICE S KYTKAMI PE

PATNI DESKA P20 BN

L—
EO
o
o
—

L80x80x8 - SLOUPEK ~_| .
OTVORY V PATNI DESCE @19 mm —~] ﬁ

ZKOSENI 10/10 7

PODLIT POLYMERN{ MALTOU
MIN. TL. 20 mm
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/l |l \PATNI DESKA TL. 20 mm
REKTIFIKACE POMOCH
PEHD PODLOZEK
DIl oo Pocet o Sl Hmotnost v kg
zabradli opis kus( rurez ekamm i g/m | Celkem
horni madlo 1 L70x70x6 6000 6.38 38.28 kg
4 stfedni madlog 1 L70x70x6 6000 6.38 38.28 kg
! pa dil 1 dolni madlo 1 L70x70x6 6000 6.38 38.28 kg
| ! 2 sloupek 3 L80x80x8 1050 9.63 30.33 kg
\@ / =T patniplech | 3 P20x200 260 3140 | 2449 | kg
—1r g8 6 169.67 | 1018.00 | kg
@ | =k SOUCET 1018.00 | kg
L~ : = + 2% svary 20.36 kg
of 180 a0 CELKEM 1038.36 | kg

POD REKTIFIKACNI MATICI MIN. 10 mm /

OCELS 235 JR

VYROBNI SKUPINA EXC2 dle CSN EN 1090-2+A1
DOKUMENT KONTROLY 2.2 dle CSN EN 10204

PKO - ZABRADLI
- OCISTENI POVRCHU OTRYSKANIM NA SA 3 (DLE CSN SO 8501-1)

- ZAROVE ZINKOVANT PONOREM ....ovovoeeeeeeeee oo, 100MM
- ZAKLADN{ NATER NA EPOXIDOVE BAZL.....ovoeveeeeeeeeeeeeecereeeeeeeeeen, 80MM
- MEZIVRSTVA NA EPOXIDOVE BAZL.......ovoveeeeeeeeeeeeeee e, 60MM
- VRCHNI POLYURETANOVY NATER RAL 7016 MIN. TLuv.voveevirieenan, 60MM

CELKEM 100+200MM
BARVA VRCHNIHO NATERU DLE ZHOTOVITELE

POZNAMKY

1) PROTIKOROZNI OCHRANA DLE PREDPISU SZDC S5/4.
2) OCELOVE MATERIALY MUSI VYHOVOVAT PREDPISU SZDC TKP 19.
3) OTVORY V KOTEVNI DESCE SE VYPLNI TMELEM DLE CSN 1SO 11600.
4) PRO KOTVENI LZE POUZIT POUZE CERTIFIKOVANY KOTEVNI SYSTEM, OTVORY V
PATNI DESCE SE PROVEDOU @19 mm.
5) KOTEVI SROUBY SE PROVEDOU Z KOROZIVZDORNE OCELI JAKOSTI A4 DO
KOTEVNI MALTY NA BAZI SYNTETICKYCH PRYSKYRIC, JSOU OPATRENY PLASTOVYM|
KRYTKAMI Z PE NEBO HDPE ROZMEROVE ODPOVIDAJICI SROUBUM, NA KTERE
JSOU PEVNE PRILEPENE.
6) POLYMERNI MALTA MUSI VYHOVOVAT PREDPISU SZDC SR 5/7.
7) KAZDY MONTAZN/ DILEC ZABRADLI MUSI BYT UPRAVEN PRO PROVEDEN/
UKOLEJNENI BEZ POSKOZENI PKO. VE SLOUPCICH JE NAVRZEN OTVOR @ 11MM
CCA 600MM NAD POVRCHEM RIMS.
8) PRO PODLITI BUDE POUZITA NiZKOVISKOZN{ EPOXIDOVA PRYSKYRICE SE
ZVYSENOU TOLERANTNOST/ VUCI VLHKOSTI PODKLADU PLNENA OSTRYM
SUSENYM KREMICITYM PISKEM FRAKCE 0,06-0,63MM

-POMER PLNEN( 1:6 PRIPADNE AZ 1:9 V ZAVISLOSTI NA TEPLOTE VZDUCHU A
KONSTRUKCE. VZHLEDEM K VISKOZITE PLASTMALTY BUDE KOLEM PATNIHO
PLECHU PROVEDENO OHRAZENI. POUZITA PRYSKYRICE BUDE SPLNOVAT
ELEKTRICKY IZOLACNI ODPOR > 1*10 QM

9) VSECHNY REZNE HRANY, KTERE NEJSOU ROZTAVENY SVAROVYM KOVEM,
BUDOU ZAOBLENY @ R = 2MM

Vyskovy systém Bpv

Souradnicovy systém S-JTSK
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